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Abstract of DE1 9829522 

A packaging container, esp. for wet foods such as meat or fish, comprises a dish (1 1 ) with an open 
side and a gas and liq. tight cover (12). The cover consists of a film and the shell consists of a plastic 
film sandwiched between two layers (20,22) of foam plastic. An Independent claim is included for a 
dish. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(3) Verpackungsbehalter und Schale zur Aufnahme von Nahrungsmitteln 

(§) Verpackungsbehalter zur Aufnahme von Flussigkeiten 
absondernden Nahrungsmitteln, insbesondere Fleisch 
(10), sollen nicht nur flussigkeitsdicht sein; vielmehr auch 
gasdicht, insbesondere luftdicht. Dazu verfugt ein Verpak- 
kungsbehalter uber eine Schale (11) mit einer gas- und 
flussigkeitsdichten Lage (21) aus einer Kunststoffolie und 
einer ebenfalls gas- und flussigkeitsdichten, vorzugswei- 
se durchsichtigen, Abdeckung (12) aus einer Kunststoff- 
folie. Problematisch bei einem solchen Verpackungsbe- 
halter ist die Absorption der vom Nahrungsmittel abge- 
sonderten Flussigkeit. Hierzu mussen bei bekannten Ver- 
packungsbehaltern separate Einlagen aus Papier verwen- 
det werden, die verschiedene Nachteile aufweisen. 
Der erfindungsgemafce Verpackungsbehalter ermoglicht 
eine Absorption von Flussigkeiten, die von den Nah- 
rungsmitteln abgesondert werden, auch ohne eine sepa- 
rate flussigkeitsaufsaugende Ablage, indem die gas- und 
flussigkeitsdichte Lage (21) der Schale (11) mindestens 
£ auf der Innenseite eine Flussigkeiten absorbierende Lage 
(20) aus einem offenzelligen Schaumkunststoff aufweist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Verpackungsbehalter zur 
flussigkeits- und luftdichten Aufnahme von insbesondere 
Russigkeiten absondemden Nahrungsmitteln gemaB dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1 . Des weiteren betrifft die Er- 
findung eine Schale zur Aufnahme von insbesondere Rus- 
sigkeiten absondemden Nahrungsmitteln gemaB dem Ober- 
begriff des Anspruchs 7. 

Verpackungen fur fliissigkeitsabsondernde Nahrungsmit- 
teln sollen beim Transport und bei der Lagerung aus den 
Nahrungsmitteln austretende Russigkeiten, wie zum Bei- 
spiel Blut, Reischsaft oder dergleichen, so aufnehmen, daB 
diese Russigkeiten nicht von auBen sichtbar sind, da sie 
vom Verbraucher als unastheusch angesehen werden und 
moglicherweise eine Kaufentscheidung negativ beeinflus- 
sen. Des weiteren werden vielfach an Verpackungen, insbe- 
sondere der vorstehend genannten Art, Anforderungen nach 
einer Luftdichtigkeit gestelit. 

Um die Forderungen nach einer gas- und flussigkeitsdich- 
ten Verpackung zu erfullen, werden Verpackungsbehalter 
der angesprochenen Art vielfach aus einer Schale zur Bil- 
dung eines verhaltnismaBig stabilen bzw. steifen Unterteils 
des Verpackungsbehalters und eine die offene Seite der 
Schale verschlieBenden Abdeckung aus vorzugsweise einer 
Folie, insbesondere einer durchsichtigen Folie, gebildet. Die 
Schale besteht ublicherweise aus Schaumkunststoff. Dieser 
laBt aber keine gasdichte Verbindung der Folie mit der 
Schale zu. Deswegen ist es bekannt, die zur Folie der Ab- 
deckung weisende Seite der Schale mit einer ungeschaum- 
ten, gasdichten Folie zu versehen. Die Folge ist, daB die 
Schale von den Nahrungsmitteln abgesonderte Russigkei- 
ten nicht aufnehmen kann. Deswegen wird mindestens im 
Bodenbereich der Schale auf die fliissigkeitsdichte Folie 
eine Einlage aus einem saugfahigen Material, vorzugsweise 
Papier, angeordnet. Diese saugfahige Einlage erschwert ein 
spateres Recyclen des Verpackungsbehalters und verfiigt 
dariiber hinaus iiber ein unansehnliches AuBeres, wenn es 
von den Nahrungsmitteln abgesonderte Russigkeiten, ins- 
besondere Blut, aufgenommen hat. 

Ausgehend vom Vorstehenden liegt der Erfindung die 
Aufgabe zugrunde, einen gas- und flussigkeitsdichten Ver- 
packungsbehalter und eine Schale zur Aufnahme von insbe- 
sondere Russigkeiten absondernder Nahrungsmittel zu 
schaffen, die mit einfachen Mitteln eine ausreichende Riis- 
sigkeitsabsorption ermoglichen. 

Die Aufgabe wird gelost durch einen Verpackungsbehal- 
ter mit den Merkmalen des Anspruchs 1. Dadurch, daB die 
Schale eine zwischen zwei Schaumkunststoffschichten an- 
geordnete gas- und fliissigkeitsdichte Kunststoffolie auf- 
weist, ist die Kunststoffolie praktisch im Schaumkunststoff 
der Schale eingebettet. Eine Lage aus Schaumkunststoff be- 
findet sich auf der zum Nahrungsmittel weisenden Innen- 
seite der Schale. Diese Lage aus Schaumkunststoff kann da- 
durch Russigkeiten aufnehmen. Die Riissigkeitsabsorption 
kann gesteigert werden, indem die innereLage aus Schaum- 
kunststoff entsprechend ausgebildet ist, vorzugsweise aus 
einem offenporigen Schaumkunststoff besteht, der im Inne- 
ren der Schale sich sammelnde Russigkeiten aufsaugt. 
Durch diese Russigkeiten absorbierende innere Lage aus 
Schaumkunststoff iiber der gasdichten (und fliissigkeits- 
dichten) Kunststoffolie konnen beim Stand der Technik er- 
forderliche zusatzliche saugfahige Einlagen aus Papier oder 
dergleichen entfallen. 

Es ist weiterhin vorgesehen, auch die Abdeckung aus ei- 
ner nicht nur flussigkeitsdichten, sondern auch gasdichten 
Folie, insbesondere ebenfalls einer entsprechenden Kunst- 
stoffolie, zu bilden. Die gasdichte Folie der Abdeckung 
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sorgt dann in Verbindung mit der gasdichten Kunststoffolie 
der Schale fiir eine insgesamt nicht nur fliissigkeitsdichte, 
sondern auch gasdichte Verpackung eines Nahrungsmittels 
oder auch mehrerer Nahrungsmittel im Vcrpackungsbehal- 
5 ter. 

Zum flussigkeits- und gasdichten AbschluB des oder jedes 
Nahrungsmittels im Verpackungsbehalter sind die Kunst- 
stoffolie der Abdeckung und die Kunststoffolie der Schale 
im Bereich eines umlaufenden Randes gasdicht, insbeson- 

10 dere luftdicht, und flussigkeitsdicht miteinander verbunden. 
Vorzugsweise geschieht dies im Bereich eines eine obere of- 
fene Seite der Schale umgebenden Kragens, der Gegenstand 
der Schale ist, namlich einen Schalengrundkorper an der 
oberen offenen Seite der Schale umgibt. Dazu ist die innere 

15 Lage aus Schaumkunststoff der Schale im Bereich des Kra- 
gens durch Verdichten oder dergleichen kompaktiert. Diese 
Kompaktierung ist derart getroffen, daB im Bereich des Kra- 
gens, und zwar entweder im Bereich des gesamten Kragens 
oder eines wesentlichen Teils desselben, die innere Lage aus 

20 Schaumkunststoff ihre Zellstruktur verloren hat. Im Bereich 
des Kragens ist die innere Lage aus Schaumkunststoff dann 
praktisch wie eine kompakte, zellenlose Folie ausgebildet. 
Diese eignet sich zum gas- und flussigkeitsdichten Verbin- 
den der Kunststoffolie der Abdeckung mit dem Rand der 

25 Schale. Diese Verbindung kann auf herkommliche Weise er- 
folgen, beispielsweise durch Kleben, Siegeln, SchweiBen 
und/oder Laminieren. 

Die gasdichte Kunststoffolie der Abdeckung kann auBen 
um den Kragen hcrumgefuhrt bzw. herumgelegt, und zwar 

30 mindestens so weit, daB die gasdichte Kunststoffolie der 
Abdeckung Kontakt erhalt mit einer im Bereich einer um- 
laufenden auBeren Kante des Kragens liegenden auBeren 
Kante der gasdichten Kunststoffolie der Schale. Ein umge- 
legter bzw. umbordelter umlaufender Rand der gasdichten 

35 Kunststoffolie der Abdeckung uberdeckt somit mindestens 
einen Teilbereich der auBeren, umlaufenden Kante des Kra- 
gens. Dabei kommt es zu einem direkten Kontakt der gas- 
dichten Kunststoffolie der Abdeckung mit der gasdichten 
Kunststoffolie in der Schale, wodurch ein zuverlassiger, her- 

40 metisch gas- und flussigkeitsdichter VerschluB des Verpak- 
kungsbehalters zustande kommt, und zwar insbesondere 
dann, wenn auch im Bereich der umlaufenden Kante des 
Kragens der Schale der entsprechende Randbereich der gas- 
dichten Kunststoffolie der Abdeckung mit mindestens der 

45 Kante der gasdichten Kunststoffolie der Schale verbunden 
ist durch Kleben, SchweiBen, Siegeln und/oder Laminieren. 

Eine Schale zurLosung dereingangs genannten Aufgabe 
weist die Merkmale des Anspruchs 7 auf. Dadurch, daB sich 
zwischen den Lagen aus Schaumkunststoff eine Lage aus 

50 flussigkeits- und gasdichtem Kunststoff befindet, laBt sich 
die Schale zur Bildung einer insgesamt nicht nur flussig- 
keitsdichten, sondern auch gasdichten, insbesondere luft- 
dichten, Verpackung bzw. eines Verpackungsbehalters ver- 
wenden. Die gasdichte Kunststoffolie ist zwischen den auf 

55 beiden Seiten derselben angeordneten Lagen aus Schaum- 
kunststoff gegen Beschadigungen geschutzt. Dariiber hinaus 
kann die zum Nahrungsmittel weisende innere Lage aus 
Schaumkunststoff Russigkeiten aufsaugen, was die darun- 
ter angeordnete gasdichte Kunststoffolie nicht zulaBt. 

60 Zur Verbesserung der Absorptionseigenschaften kann die 
innere Lage aus offenporigem Schaumkunststoff gebildet 
sein. Es ist aber auch denkbar, in der zur gasdichten Kunst- 
stoffolie weisenden Unterseite der inneren Lage aus 
Schaumkunststoff Vertiefungen vorzusehen, die Hohlraume 

65 im Inneren der Schale bilden. Damit die Russigkeit aus dem 
Inneren der Schale zu diesen Hohlraumen gelangen kann, ist 
mindestens im zentralen Bodenbereich der Schale die innere 
Schicht mit Offnungen versehen, die mit den Hohlraumen in 
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Verbindungen stehen. Die innere Lage aus Schaumkunst- 
stoff kann aber auch auf beliebige anderc Weisen oder Kom- 
binationen derselben fliissigkeitsabsorbierend ausgebildet 
sein. 

Die ublicherweise einstiickige Schale verfugt iiber einen 5 
Schalengrundkorper und einen den Schalengrundkorper 
nach auBen fortsetzenden Kragen. Der Kragen umgibt um- 
laufend eine obere Seite der Offnung der Schale bzw. des 
Schalengrundkorpers. Der Kragen dient zur Verbindung der 
Schale mit einer gas- und fliissigkeitsdichten Abdeckung. io 

Im Bereich des Kragens ist die zum Nahrungsmittel wei- 
sende, innere Schicht aus Schaumkunststoff in besonderer 
Weise ausgebildet. Insbesondere ist im Bereich des Kragens 
die innere Schicht aus Schaumkunststoff verdichtet oder in 
anderer Weise derart behandclt, daB in diesem Bereich der 15 
Schaumkunststoff im wesentlichen seine Zellstruktur verlo- 
ren hat, also kompaktiert ist bzw. folienartige Eigenschaften 
aufweist. Durch diese Verdichtung bzw. Kompaktierung der 
inneren Lage aus Schaumkunststoff im Bereich des Kragens 
der Schale wird die Grundlage fur eine gas- und flussigkeits- 20 
dichte Verbindung der Abdeckung, insbesondere aus einer 
weiteren gas- und fliissigkeitsdichten Kunststoffolie, ge- 
schaffen. 

Mindestens die innere Lage aus Schaumkunststoff ist auf 
ihrer zum Nahrungsmittel weisenden freien Innenseite der 25 
Schale mit einer folienartigen Haut versehen, die frei von 
Zellen ist. Dadurch wird im Inneren der Schale eine glatte, 
ansehnliche Flachc geschaffen. Des weiteren begiinstigt die 
obere, folienartige Haut im Bereich des den Schalengrund- 
korper umgebenden Kragens die Verbindung mit der Ab- 30 
deckung aus einer auch gasdichten Kunststoffolie. Es kann 
dann gegebenenfalls im Bereich des Kragens auf eine Ver- 
dichtung bzw. Kompaktierung der inneren Lage aus 
Schaumkunststoff verzichtet werden. 

Um die Absorptionsfahigkeit der inneren Lage aus 35 
Schaumkunststoff herzustellen oder zu verbessem, ist insbe- 
sondere die innere, folienartige Haut mit Perforationen, Ein- 
driickungen, Einschnitten oder dergleichen versehen, die zu- 
mindest die folienartige Haut an der Oberseite der inneren 
Lage so weit offnen, daB Fliissigkeit in den geschaumten 40 
Bereich der inneren Lage eindringen kann. 

Weitere Unteranspriiche beziehen sich auf vorteilhafte 
Weiterbildungen der Schale. 

Zwei bevorzugte Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung 
werden nachfolgend anhand der Zeichnung naher erlautert. 45 
In dieser zeigen: 

Fig. 1 einen Querschnitt durch einen Verpackungsbehal- 
ter aus einer Schale und einer Abdeckung, 

Fig. 2 ein vergroBertes Detail II aus der Fig. 1 im Bereich 
eines oberen Randes des Verpackungsbehalters, und 50 

Fig. 3 ein Detail eines zwei ten Ausfuhrungsbeispiels der 
Erfindung in einer Darsteilung analog zur Fig. 2. 

Der in der Fig. 1 gezeigte Verpackungsbehalter dient zur 
Aufnahme von Fliissigkeiten (zum Beispiel Blut) abson- 
dernden Nahrungsmitteln. Hierbei kann es sich um Fleisch, 55 
Fisch, Gefliigel oder dergleichen handeln. 

Die Fig. 1 zeigt schematisch ein in Verpackungsbehalter 
gas- und fliissigkeitsdicht verpacktes Nahrungsmittel, nam- 
lich (zum Beispiel) ein Stuck Fleisch 10. Der Verpackungs- 
behalter kann aber auch zur Aufnahme mehrerer Fleisch- 60 
stucke oder mehrerer anderer Nahrungsmittel, und zwar 
auch solche unterschiedlicher Art, dienen. 

Der Verpackungsbehalter verfugt iiber eine (untere) 
Schale 11 und eine Abdeckung 12, die eine vollflachige 
obere offene Seite der Schale 11 verschlieBen. Der gesamte 65 
Verpackungsbehalter, also sowohl die Schale 11 als auch die 
Abdeckung 12, sind nicht nur fliissigkeitsdicht, sondern 
auch gasdicht, insbesondere luftdicht ausgebildet. Bei mit 
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der Schale 11 verbundener Abdeckung 12 ist auf diese 
Weise das Fleisch 10 im Verpackungsbehalter vollstandig 
flussigkeits- und gasdicht eingeschlossen. 

Die Abdeckung 12 ist gebildet aus einer gas- und fliissig- 
keitsdichten Folie aus vorzugsweise Kunststoff. Die Kunst- 
stoffolie zur Biidung der Abdeckung 12 ist durchsichtig 
bzw. klarsichtig oder transparent. Sie ermoglicht dadurch ei- 
nen Einblick in den Verpackungsbehalter und somit die Be- 
gutachtung des darin angeordneten Fleisches 10 oder ande- 
rer Nahrungsmittel. Die Abdeckung 12 iiber spannt vollfla- 
chig die gesamte obere Seite der Schale 11. 

Die Schale 11 ist so ausgebildet, daB sie ein verhaltnisma- 
Big steifes Gebilde darstellt mit einer von einem umlaufen- 
den Rand umgebenen Vertiefung zur Biidung eines Aufnah- 
meraums 13 fur das Fleisch 10 oder andere Nahrungsmittel, 
Die Schale 11 verfugt iiber einen Schalengrundkorper aus 
einer vorzugsweise quadratischen oder rechteckigen, ebe- 
nen Bodenwandung 14 und gegenuber der Bodenwandung 

14 schraggerichtet nach oben ragenden Seitenwanden 15. 
Die Schale kann aber auch beliebig anders gestaitete Grund- 
flachen aufweisen. Bei einer rechteckigen oder quadrati- 
schen Schale 11 sind vier Seitenwande 15 vorhanden. Der 
Schalengrundkorper aus der Bodenwandung 15 und den vier 
Seitenwanden 15 verfugt femer iiber einen umlaufenden 
Kragen 16, der die oberen Rander der Seitenwande 15 um- 
gibt. Der etwa parallel zur Bodenwandung 14 verlaufende 
Kragen 16 steht nach auBen gegenuber den Seitenwanden 

15 vor, Der Kragen 16 umgibt dabei vollstandig die oben of- 
fene Seite der Schale 11. 

Der Kragen 16 ist auBen umgeben von einer umlaufenden 
Kante 17, die im gezeigten Ausfuhrungsbeispiel senkrecht 
gerichtet ist. Unterhalb der Kante 17 verfugt der Kragen 16 
iiber eine im gezeigten Ausfuhrungsbeispiel horizontal ver- 
laufende Unterseite 18. Diese Unterseite 18 verlauft mit Ab- 
stand parallel zur Oberseite 19 des Kragens 16, die mit der 
oberen offenen Seite der Schale 11 in einer gemeinsamen, 
horizontalen Ebene liegt. 

Diese Ebene sowie die Unterseite 18 und die Oberseite 19 
des Kragens 16 verlaufen wiederum parallel zur ebenen Bo- 
denwandung 14 der Schale 11. 

Die Schale 11 ist im gezeigten Ausfuhrungsbeispiel im 
wesentlichen dreilagig ausgebildet. Eine erste, obere Lage 
20, die die zum Fleisch 10 weisende Innenseite der Schale 
11 bildet, besteht aus einem Schaumkunststoff, vorzugs- 
weise aus Polys tyrolschaum, Bei diesem Schaumkunststoff 
handelt es sich vorzugsweise um einen offenporigen Kunst- 
stoff, der fliissigkeitsabsorbierend ist. Damit dient die Lage 
20 der Schale 11 zum Aufsaugen der vom Fleisch 10 abge- 
sonderten Fliissigkeit, also des Fleischsaftes. Die Lage 20 
kann durch andere bekannte MaBnahmen zusatzlich oder al- 
ternativ zur offenzelligen Ausbildung des Schaumkunst- 
stoffs fliissigkeitsabsorbierend gemacht sein. 

Benachbart, namlich unterhalb der Lage 20, befindet sich 
eine Lage 21. Diese Lage 21 ist gebildet aus einer gas- und 
fliissigkeitsdichten Folie. Diese Folie besteht aus einem un- 
geschaumten Kunststoff. Vorzugsweise ist die gasdichte 
Kunststoffolie der Lage 21 aus einem dreischichtigen Lami- 
nat gebildet, besteht namlich aus zwei auBeren Polystyrol- 
schichten und einer dazwischen angeordneten Polyester- 
schicht. Diese drei Schichten der gasdichten Lage 21 sind 
nach Art eines Laminats miteinandcr dauerhaft verbunden. 

Unterhalb der flussigkeits- und gasdichten Lage 21 befin- 
det sich die dritte Lage 22, die auch aus einem Schaum- 
kunststoff, vorzugsweise einem Polystyrolschaum, gebildet 
ist. Diese auBere, untere Lage 22 ist geschlossenzellig aus- 
gebildet. Die drei Lagen 20, 21 und 22 erstrecken sich voll- 
flachig iiber die gesamte Schale 11, und zwar sowohl die Bo- 
denwandung 14, die Seitenwandung 15 als auch den Kragen 
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16. Die drei Lagen 20, 21 und 22 sind dauerhaft miteinander 
verbunden durch Siegeln, SchweiBen, Kleben oder derglei- 
chen. Dadurch bilden die Lagen 20, 21 und 22 ein drei- 
schichtiges Laminat zur Bildung der Schale 11, bei dem die 
gasdichte Folic der Lage 21 zwischen den auBeren Lagen 5 
20, 22 aus Schaumkunststoff angeordnet, insbesondere vor- 
zugsweise vollstandig eingebettet ist. 

Die drei Lagen 20, 21 und 22 verfugen iiber unterschied- 
liche Dicken. Die obere, innere Lage 20 verfiigt im Bereich 
der Bodenwandung 14 iiber eine groBere Dicke als im Be- 10 
reich der Seitenwand 15. Im Bereich des Kragens 16 ist die 
Lage 20 in der Dicke noch weiter verringert, und zwar so 
weit, daB sie im wesentlichen frei von Zellen ist, also wie 
eine Folie ausgebildet ist. Die mittlere Lage 21 aus der gas- 
und fliissigkeitsdichten Kunststoffblie verfiigt durchgehend 15 
iiber etwa die gleiche Dicke, die um ein Vielfaches geringer 
ist als die Dicke der oberen Lage 20 und der unteren Lage 22 
im Bereich der Bodenwandung 14 und der Seitenwande 15. 
Im Bereich des Kragens 16 verfiigt die mittlere Lage 21 
etwa iiber eine Dicke, die der Dicke der in diesem Bereich 20 
kompaktierten innere Lagen 20 entspricht. Die auBere, un- 
tere Lage 22 verfiigt im Bereich der Bodenwandung 14 iiber 
ihre groBte Dicke. Diese Dicke nimmt im Bereich der Sei- 
tenwande 15 ab. Im Bereich des Kragens 16 ist die Dicke 
der Lage 22 nochmals etwas geringer als im Bereich der Sei- 25 
tenwande 15. Im Verhaltnis zur inneren, oberen Lage 20 ist 
im gezeigten Ausfuhrungsbeispiel die Dicke der unteren 
Lage 22 groBer, und zwar sowohl im Bereich der Boden- 
wandung 14 als auch in den Bereichen der Seitenwande 15 
und des Kragens 16. 30 

Die zum Fleisch 10 weisende Innenseite der oberen Lage 
20 der Schale 11 weist einen in den Figuren nicht dargestell- 
ten folienartigen Film auf. Im Bereich dieses folienartigen 
Films weist die innere Lage 20 keine Schaumstruktur auf. 
Deshalb sind die offenen Zellen des Schaumkunststoffs der 35 
inneren Lage 20 verschlossen gegen den Eintritt von Fliis- 
sigkeit aus dem Inneren der Schale 11 in den ofFenzelligen 
Schaumkunststoff der Lage 20. Um gleichwohl eine Fliis- 
sigkeitsaufnahme der inneren Lage 20 zu gewahrleisten, ist 
der folienartige Film auf der Innenseite der Schale 11 min- 40 
destens teilweise geoffnet. Dazu dienen in den Figuren nicht 
dargestellte Offnungen, die durch eine Perforation, ein Ein- 
schneiden, ein Ritzen und/oder ein Eindriicken des folienar- 
tigen Films auf der Innenseite der Lage 20 gebildet sein kon- 
nen. Die OfFnungen erstrecken sich mindestens iiber einen 45 
Teil der Bodenwandung 14. Sie konnen sich zusatzlich aber 
auch iiber die gesamten Seitenwande 15 oder Teile dersel- 
ben erstrecken. 

Die Abdeckung 12 aus der fliissigkeits- und gasdichten 
Kunststoffoiie erstreckt sich iiber die gesamte Oberseite der 50 
Schale 11. Die Abdeckung 12 ist dabei straff iiber die Schale 

11 gelegt, so daB sie auf einer Oberseite des Fleisches 10 in 
der Schale 11 anliegt. Beim in der Fig* 1 gezeigten Ausfuh- 
rungsbeispiel, bei dem das Fleisch 10 iiber die obere offene 
Seite der Schale 11 hinausragt, ist demzufolge die Abdek- 55 
kung 12 in einem mitderen Bereich aufgewolbt. Ist in der 
Schale 11 ein Stuck Fleisch 19 oder ein anderes Nahrungs- 
mittel angeordnet, das nicht iiber die Ebene der oberen offe- 
nen Seite der Schale 11 hinausragt, verfiigt die Abdeckung 

12 iiber einen ebenen Verlauf, erstreckt sich namlich flachig 60 
iiber die gesamte Oberseite der Schale 11. 

Die vollflachige Abdeckung 12 liegt im Ausfuhrungsbei- 
spiel der Fig. 1 und 2 ringsherum auf der Oberseite 19 des 
den Schalengrundkorper der Schale 11 umgebenden Kra- 
gens 16 an. Die durchsichtige Kunststoffoiie der Abdeckung 65 
12 ist dabei gasdicht mit der Schale verbunden, und zwar im 
Bereich des umlaufenden Kragens derselben. Diese gas- und 
flussigkeitsdichte Verbindung kommt dadurch zustande, daB 
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ein Randbereich der Abdeckung umlaufend mit der Ober- 
seite des Kragens 16 entweder ganz oder nur teilweise ver- 
bunden ist. Diese Verbindung kommt zustande zwischen 
dem umlaufenden Randbereich der Kunststoffoiie der Ab- 
deckung 12 und der Lage 20 der Schale 11, die im Bereich 
des Kragens 16 umlaufend geschlossenzellig ist. Die gas- 
und flussigkeitsdichte Verbindung der Kunststoffoiie der 
Abdeckung 12 mit der Schale 11, namlich der im Bereich 
des Kragens 16 folienartig kompaktierten inneren Lage 20, 
kann durch SchweiBen, Siegeln, Lamineren und/oder Kle- 
ben erfolgen. 

GemaB dem Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 3 liegt die voll- 
flachige Abdeckung 12 nicht nur ringsherum auf der Ober- 
seite 19 des Kragens 16 an; sie ist dariiber hinaus groBten- 
teils um den Kragen 16 herumgelegt, so daB sie die auBere 
Kante 15 des Kragens 16 umlaufend uberdeckt und dabei 
die obere Lage 20, die mittlere Lage 21 und einen Teil der 
unteren Lage 22 iiberragt. Dabei kommt eine gas- und flus- 
sigkeitsdichte Verbindung zwischen dem Randbereich der 
Kunststoffoiie der Abdeckung 12 und der Kunststoffoiie der 
mittleren Lage 21 der Schale 11 zustande. Allein diese Ver- 
bindung kann ausreichen, um einen gas- und fliissigkeits- 
dichten VerschluB der Schale 11 zu gewahrleisten. Dann 
braucht in den ubrigen Bereichen des Kragens 16 keine Ver- 
bindung der Abdeckung 12 mit der Schale 11 vorhanden zu 
sein. 

Alternativ ist es auch denkbar, einen Randbereich der Ab- 
deckung 12 so weit um den Kragen 16 herumzulegen, daB 
ein umlaufender Randbereich der Abdeckung 12 die ge- 
samte auBere Kante 17 und mindestens einen Teil der Unter- 
seite 18 des Kragens uberdeckt. 

Die Schale 11 kann abweichend vom gezeigten Ausfuh- 
rungsbeispiel mehr oder weniger als drei Lagen aufweisen. 
Entscheidend ist, daB die Lage 21 aus einer gas- und fliissig- 
keitsdichten Kunststoffoiie, die gegebenenfalls aus einem 
mehrschichtigen Laminat gebildet ist, auf ihrer zum Inneren 
der Schale 11 weisenden Seite eine Lage 20 aus Schaum- 
kunststoff auf weist, wobei diese Lage 20 so ausgebildet ist, 
daB sie Fliissigkeiten absorbieren kann. 

Bezugszeichenliste 

10 Fleisch 

11 Schale 

12 Abdeckung 

13 Aufnahmeraum 

14 Bodenwandung 

15 Seitenwand 

16 Kragen 

17 Kante 

18 Unterseite 

19 Oberseite 

20 Lage 

21 Lage 

22 Lage 

Patentanspriiche 

1. Verpackungsbehalter zur insbesondere gas- und 
fliissigkeitsdichten Aufnahme von vorzugsweise Fliis- 
sigkeiten absondernden Nahrungsmitteln, wie zum 
Beispiel Fleisch, Fisch oder dergleichen, mit einer eine 
offene Seite aufweisenden Schale (11) und einer die of- 
fene Seite der Schale (11) gas- und fliissigkeitsdicht 
verschlieBenden Abdeckung (12), dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Abdeckung (12) aus einer gas- und 
fliissigkeitsdichten Folie gebildet ist und die Schale 
(11) eine zwischen zwei Lagen (20, 22) aus Schaum- 
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kunststoff angeordnete gas- und, fliissigkeitsdichte 
Kunststoffolie aufweist. 

2. Verpackungsbehalter nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die offene Seite der Schale (11) von 
einem umlaufenden Kragen (16) umgeben ist und im 5 
Bereich dieses Kragens (16) die gas- und fliissigkeits- 
dichte Folie der Abdeckung mit der Schale (11) gas- 
dicht verbunden ist. 

3. Verpackungsbehalter nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Kragen (16) der Schale 10 
(11) auf seiner der Folie der Abdeckung (12) zuge- 
wandten Seite eine Schicht aus kompaktem Kunststoff 
aufweist. 

4. Verpackungsbehalter nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 15 
Schicht aus kompaktem Kunststoff auf dem Kragen 
(16) aus dem Schaumkunststoff der inneren Lage (20) 
der Schale (11) gebildet ist. 

5. Verpackungsbehalter nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Folie 20 
der Abdeckung (12) mit dem Kragen (16) der Schale 
(11) mindestens bereichsweise, vorzugsweise vollfla- 
chig, gas- und fliissigkeitsdicht verschweiBt, verklebt 
und/oder versiegelt ist. 

6. Verpackungsbehalter nach einem der vorhergehen- 25 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die gas- 
und fliissigkeitsdichte Folie der Abdeckung (12) einen 
auBeren Rand des Kragens (16) mindestens teilweise 
umgibt, vorzugsweise mindestens einen Teil einer um- 
laufenden auBeren Kante (17) des Kragens (16). 30 

7. Schale zur Aufnahme von insbesondere Flussigkei- 
ten absondernden Nahrungsmitteln, wie zum Beispiel 
Fleisch, Fisch oder dergleichen mit mindestens zwei 
Lag en (20, 22) aus Schaumkunststoff, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwischen den Lagen (20, 22) aus 35 
Schaumkunststoff eine Lage aus fliissigkeits- und gas- 
dichtem Kunststoff angeordnet ist. 

8. Schale nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Lage (21) aus gas- und flussigkeitsdichtem 
Kunststoff in den Lagen (20, 22) aus Schaumkunst- 40 
stoff, vorzugsweise zwischen den Lagen (20, 22) aus 
Schaumkunststoff, eingebettet ist. 

9. Schale nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schale (11) eine of- 
fene Seite aufweist, die von einem umlaufenden Kra- 45 
gen (16) umgeben ist. 

10. Schale nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Schale (11) einen 
Schalengrundkorper aufweist, der von dem umlaufen- 
den Kragen (16) umgeben ist. 50 

11. Schale nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB eine zum Nahrungs- 
mittel weisende (obere) Lage (20) aus Schaumkunst- 
stoff fliissigkeitsabsorbierend ist. 

12. Schale nach einem der vorhergehenden Ansprii- 55 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die fliissigkeitsab- 
sorbierende Lage (20) im Bereich des Kragens (16) auf 
ihrer freien (oberen) Seite gas- und fliissigkeitsdicht ist. 

13. Schale nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die flussigkeitsab- 60 
sorbierende Lage (20) mindestens im Bereich des Kra- 
gens (16) auf ihrer Oberseite (19) im wesentlichen ge- 
schlossenzellig (kompaktiert) ist. 

14. Schale nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die flussigkeitsab- 65 
sorbierende Lage (20) auf ihrer zum Nahrungsmiltel 
weisenden, freien Seite eine vorzugsweise vollflachige, 
im wesendichen geschtossenzellige, folienartige Rand- 



schicht aufweist. 

15. Schale nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Randschicht der 
fliissigkeitsabsorbierenden Lage (20) mindestens be- 
reichsweise Perforadonen aufweist. 

16. Schale nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die gas- und fliissig- 
keitsdichte Lage (21) aus einer Kunststoffolie gebildet 
ist. 

17. Schale nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Kunststoffolie 
der gas- und flussigkeitsdichten Lage (21) mehrschich- 
tig ist, vorzugsweise dreischichtig. 

18. Schale nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die mehrschichtige 
Lage (21) aus Polystyrol und Polyester gebildet ist, 
vorzugsweise zwei auBere Polyesterschichten und eine 
mittlere Polystyrolschicht aufweist. 

19. Schale nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die untere, auBere 
Lage (22) aus Schaumkunststoff geschlossenzellig aus- 
gebildet ist. 

20. Schale nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Lagen (20, 22) 
aus Schaumkunststoff und die dazwischen angeordnete 
gas- und fliissigkeitsdichte Lage (21) vollflachig mit- 
ei nan der verbunden sind, insbesondere durch Siegeln, 
Laminieren, SchweiBen und/oder Kleben. 
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